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B-32.01.01 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacj wwymagania dotycgce wykonania i odbioru zbrojenia
ze stali klasy Al i All w zwizku z budow obiektow opisanych w specyfikacji B-31.01.01,
pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przevaygo kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot azanych z
przygotowaniem i zabudazbrojenia przy realizacji obiektéw opisanych w cgikacji B
31.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikagjizyodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami i specyfikagi DMUB-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,Wyraag
Ogodlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékevykonanych rob6t oraz za ich zgodaa
Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniamiymiera.

2. MATERIALY

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal okggta gtadlky St3S lub okiagta zebrowan 18G2 o
srednicach ujtych w zestawieniu stali w projekcie.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny ¢byzgodne z wymogami zawartymi w
PN-82/H-93215.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budgvowinna mié certyfikat zgodnéci z PN, posiada
aproba¢ techniczig oraz atest hutniczy.

Przy odbiorze stali natg przeprowad# nastpujace badania:

— sprawdzenie zgod®oi przywieszek z zamowieniem

— sprawdzenie stanu powierzchni

— sprawdzenie wymiaréw

— sprawdzenie masy

— préba rozcjgania

- proba zginania na zimno.

Do badania nalgy pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub wihzki dostarczonej stali.
Jaka¢ pretow jest dobra i nadajegstlo wbudowania, jeeli wszystkie badania odbiorowe

dadz wynik pozytywny.
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Do montau prtow stalowych naley stosowa wyzarzony drut stalowy érednicy nie
mniejszej nt 1,0 mm. W przypadkérednic stali powyej 12 mmsrednica drutu nie powinna
by¢ mniejsza od 1,5 mm.

Dopuszcza si stosowanie podkladek dystansowych z betonu, zapreementowej lub
tworzyw sztucznych.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonywang grzy zastosowaniu ugdzea:
— prosciarki

gigtarki

nozyce.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniow w czasie transportu nale roztozy¢ rownomiernie na catej powierzchni
srodka transportu, ktorym jest przewama i zabezpiecZy przed maliwoscia
przemieszczania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w specyfikdgMUB-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

5.2. Szczegotowe warunki wykonania robot

Przygotowanie, montai odbiér zbrojenia naly wykonywa zgodnie z wymaganiami
PN-91/S-10042.

Dopuszczalna wielkkd miejscowych wykrzywié pretdbw nie mae przekroczy 4 mm, w
przypadku wgkszych odchytek stal zbrojeniawalery prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm.

Giccie pertow naley wykonywa zgodnie z rysunkami projektu, stoguj norme
PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia nalegy wykonywa& bezpdrednio na podtau sztywnym.

Szkielety zbrojenia powinny Byprefabrykowane na zewtnz.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi urdoviac jego doktadne otoczenie jednorodnym betonem.
Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu, ulnie petdow nie mae ulec zmianie zaréwno
wzgledem siebie, jak tewzgledem deskowania.

Chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonangekielecie zbrojeniowym jest
niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musi dyprzeprowadzona przez

Inzyniera i fakt dopuszczenia do betonowania potwiengzwpisem do Dziennika Budowy.

Inzynier powinien stwierdzi zgodnd¢ utozonego zbrojenia z projektem i normami w
zakresie gatunku, ikgi pretow, srednic, dtugéci, rozstawu i zakotwie

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbroa gtownego 3%
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— rdznica w wymiarach oczek przy siatkach zbrojeniowychmm

- roznica w rozstawie mgdzy prtami gitdwnymi w belkack 0,5 mm

- roznica w rozstawie strzemian10 mm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych niepdé&wosci obchza Wykonawe bez
wzgledu na dokonane wcaeiej odbiory.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikabfiUB-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/01 Stal oksi®nego stosowania. Wymagania ogoine.

PN-82/H-93215 Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/H-04310 Préba statyczna raggenia metali

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczekBaanie, przechowywanie i
transport.

PN-75/H-93200 Walcowki i pty stalowe walcowane na g@o. Wymiary.
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B-32.01.02 BETON
B-32.01.03 PODKtADY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacjay svymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z przygotowaniem betonu i wykonaniem podktadetonowych dla realizacji
obiektéw opisanych w specyfikacji B-31.01.01, pkd.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przevaygo kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia i odbioru roboét przy
wykonywaniu podktadéw betonowych z uprzednio przgg@nego betonu dla obiektow
opisanych w specyfikacji B-31.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podktad betonowy — wzmocnienie gruntu wykonane z betonu, go@jna celu
zmniejszenie obgrenia statycznego przekazywanego na grunt

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygeze robét podano w Specyfikacji DMUB-00.00.00 ,Wyraa@
Ogodlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékevykonanych rob6t oraz za ich zgodaa
projektem, specyfikagji poleceniami layniera.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu betogu s

- cement

— kruszywa do betonu

- woda

— dodatki do betonu.

Wymagania dla cementéw, kruszyw, wody oraz dodatlovibetonu nale/ przyjmowa wg
PN-88/B-06250.

2.1 Cement

Do betonow przeznaczonych do pompowaniazyaséosowd wytacznie cement portlandzki.
Sktad cementu:

— krzemian tréjwapniowy 50 — 60% masy

— glinian trojwapniowy do 7% masy

— alkalia do 0,6% masy.

Cement pochodgy z kadej dostawy musi kypoddany badaniom wg PN-88/B-04300.
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Nie dopuszcza sigrudek wysfpujacych w cemencie w ikzi ponad 20%, nie dggych se
rozgnie¢ w palcach i rozpici¢ w wodzie.

Przechowywanie cementu powinno¢bygodne z postanowieniami PN-88/B-30000 i BN-
88/6731-08.

Oznaczenie wytrzymasai cementu ndciskanie winno b§ zgodne z PN-88/B-04300.

2.2. Kruszywa do betonu

Kruszywa do betonu powinny charakteryzéve® statGcig cech fizycznych i jednorodsoia
uziarnienia, pozwalaga na wykonanie betonu o statej jako

Zapasy kruszywa powinny byak dwe, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych
bada i nie dochodzito do zakldéew rytmie budowy. W przypadku zé@ych zrodet
pochodzenia kruszywa, udziat tych kruszyw powingt jednakowy przy tworzeniu betonu
dla catego elementu konstrukcyjnego.

Kruszywa stosowane do produkcji betonu konstrukayg powinny spetnia nastpujace
wWymogi:

— zawartd¢ pytdw mineralnych do 1%,

- zawart@¢ pytéw pochodzenia itowego 0,5%,

— zawartd¢ ziaren nieforemnych do 20%,

— wskaznik rozkruszenia dla gryséw do 16%,

— nasikliwos¢ do 1,2%,

— mrozoodporn& do 2%,

— zawartd¢ zwigzkow siarki do 0,1%,

— zawart@¢ zanieczyszczeobcych do 0,25%.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszczgped warunkiem, zostaty zbadane w placowce
badawczej wskazanej przezymiera i przez niego dopuszczone.

W przypadku stosowaniaviru do betonu naley uzupeiné go grysem w iléci co najmniej
20% ogolnej iléci kruszywa.

Kruszywo na budowie winno byoddane badaniom:

— o0znaczenia skfadu ziarnowego,

— o0znaczenia zawardoi ziaren nieforemnych,

- 0znaczenia zawaroi pytdw mineralnych,

— o0znaczenia zawaroi zanieczyszczeobcych

— o0znaczenia zawaroi grudek gliny.

Nalezy prowadzé biezacg kontrok wilgotnosci kruszywa. Dla kadej partii dostarczanego
kruszywa naley przedtay¢ wyniki bada wykonanych wg PN-86/B-06712.

Jako uzupetnienie kruszywem drobnym dla betondwap@thych metogl pompows zaleca
sie stosowa piasek pochodzenia rzecznego. Ma stosowa mieszank piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego, pod warunkigenspetnione dda wymagania, aby krzywa
przesiewu stosu okruchowego Kuga sk w podanych krzywych granicznych.

Nalezy dazy¢, aby punkt pytowo-piaskowy wynosit:

- 0,3 dla betonéw gptoplastycznych

- 0,5 dla betonow plastycznych.

2.3. Woda

Woda stosowana do produkcji betonu powinna spetmarunki PN-88/B-32250.
W przypadku poboru wody z wodagu naley stosowad zbiornik pgredni.
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2.4. Dodatki do betonu

Nie dopuszcza sistosowania do produkcji betonu konstrukcyjnego atl@v w postaci
maczek mineralnych lub popiotow lotnych.

Do mieszanek betonowych podawanych przy zastosowaompy zaleca sistosowanie
plastyfikatorow w iléci do 1,5% w stosunku do masyytego cementu. Dodatki do betonow
musz posiadé atest producenta.

Beton z domieszk uplastyczniajca musi by zbadany pod dtem mrozoodporni,
wytrzymatdci i szczelnéci.

Zastosowanie dodatku napowiettggggo nie mge obniy¢é wytrzymatacei betonu na
sciskanie wgcej niz 10% w stosunku do betonu bez dodatkdw.

3. SPRZET

3.1. Deskowanie

Roboty naley wykonywa przy wyciu sprztu zaakceptowanego przezymiera.

3.2. Przygotowanie mieszanki betonowe]

Przygotowanie mieszanki betonowej powinnoe sdbywa& w wytworni mieszanek
betonowych.

Wytwornia betonu nie me by zlokalizowana w odlegkei wickszej ni godzina jazdy
srodkami dostosowanymi do transportu betonu.

Betoniarnia powinna posiaél@etne wyposzenia gwarantuce wi&ciwg jakos¢ wytwarzanej
mieszanki betonowe;j.

Przed przysipieniem do produkcji wszystkie zespoty i goizenia betoniarni mage wptyw

na jakaé¢ produkowane] mieszanki powinny dykomisyjnie sprawdzone, co nhaje

potwierdzt protokotem zatwierdzonym przezzimiera.

4. TRANSPORT

Cement transportowa luzem cementowozami z wdzeniami dostosowanymi do
przesypywania. Pozostate materialy rmpodpy¢ transportowane dowolnymigrodkami
transportu.

Transport mieszanki betonowej nie powinien powodoveawarstwiania mieszanki i nake
go wykonywa mieszalnikami samochodowymi.

Czas transportu nie powiniendgtuzszy ni:

— 60 min. — przy temperaturze otoczenia do*5

40 min. — przy temperaturze otoczenia do*€20

25 min. — przy temperaturze otoczenia do*€30

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki wykonania robot okia specyfikacia DMUB-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

5.1. Przygotowanie mieszanki

Wartas¢ stosunku cementu do wody nie iedy¢ mniejsza, i 2.
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Konsystencja mieszanki po dodaniu plastyfikatorala¥ci 1,5% badana opadem sta
powinna wynosi od 9 cm do 15 cm. Ponadto zaleacg by konsystencja mierzona poprzez
rozptyw i zagszczenie wynosita odpowiednio:

— rozptyw od 46 do 52 cm,

— zagsszczenie od 1,01 do 1,05.

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.

Czas mieszania skladnikow powinienchystalony déwiadczalnie w zakenosci od sktadu i
wymaganej urabialrigi mieszanki betonowej oraz rodzaju adzenia mieszagego.
Mieszanie sktadnikow powinno odbywasie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu.

Sktadniki dozuje siw nastpujacej kolejngci:

a) kruszywo od najgrubszego do najdrobniejszego

b) 2/3 wody zarobowej

c) cement

d) dodatek uptynniacza

e) pozostata ilé¢ wody

5.2. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nale wyczysci¢ podiaze, oczyci¢c deskowanie i nawily¢ je lub
powlec formysrodkiem adhezyjnym, feli deskowanie jest metalowe.

5.3. Ulazenie i piekgnacja mieszanki betonowej

Mieszank betonow w deskowaniu nafy uklad& warstwami réwnomiernie na calej
powierzchni. Mieszanka nie me spadé& swobodnie z wysokoi powyzej 0,5 m.
Zageszczenie podkiaddw nedg wykonywa powierzchniowo, zagszczarkami ptytowymi. W
przypadku zalecenia innego sposobuegagzania w dokumentacji technologicznej , zmiana
musi by zaakceptowana przezzimiera.

Swiezo wykonany beton natg chront przed gwalttownym wysychaniem i nadmiernym
obciazeniem. Zaleca sibezpdrednio po wykonaniu betonowania przykrycie powi@rac
betonu lekkimi ostonami betonowymi. Sposob ¢ggelacji utazonego betonu powinien By
kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przezinera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,Wynaanga
0golne”.

Wymagania szczegotowe dotyce deskowa nalezy przyjmowa wg PN-63/B-06251.
Szczegolnie nalgy zwracg& uwag na prostoliniow&¢ czesci pionowych.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki betonowej pmeadza si przy agregacie pompowym
2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Zale¢apgrawdzenie konsystencji metoapadu
stazka.

Korygowanie konsystencji mieszanki betonowej dopmazs¢ wytacznie poprzez zmiagn
zaczynu w mieszance przy zachowaniu statego stosarnkino-cementowego.
Kazdorazowe korygowanie konsystencji wraz ze sposgkegmwykonania musi zatwierdza
Inzynier.

W celu sprawdzenia wytrzymdild nasciskanie nalgy pobra prébki o liczbie okrédonej w
planie kontroli jakéci.

Partia betonu mi@ by¢ zakwalifikowana do danej klasyzgi wytrzymataé okreslona na
probkach spetni wymagania normy PN-88/B-06250.

Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowej riglbad@ metod cisnieniowg wg PN-88/B-
06250. Na Wykonawcy spoczywa obguek wykonania badaaboratoryjnych oraz
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gromadzenia, przechowywania i okazywaniaaganie Irzyniera wszystkich wynikow
bada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w specyfikabiuB-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Nalezy szczegotowo sprawde&ryteria wymienione w pkt. 6 Specyfikacji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-30000
PN-78/B-04300
PN-76/B-06000
PN-85/B-23010
PN-86/B-06712
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261
BN-73/6736-01
BN-62/6738-06
BN-76/2027-01

- Cement portlandzki.

- Cement. Metody bada

- Cement. Pobieranie i przygotowg@nibek.

- Domieszki do betonu. Wymaganiadaraa oddziatywania na beton.
- Kruszywa do betonu.

- Woda do betonow i zapraw.

- Beton zwykty.

- Roboty betonowe. Wymagania techm@cz

- Nieniszgze badania konstrukcji z betonu.

- Szybka ocena wytrzymaiobetonu na&ciskanie.
- Badania sktadnikow betonu.

- Znacznikowa metoda badania mieszb@ionu.
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B-32.01.09 SCHODYZELBETOWE

B-32.01.10 STOPNIE BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacjy svymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zZwigzanych z zabetonowaniem schodéelbetowych lub stopni betonowych w z@ku z
budowg obiektow opisanych w specyfikacji B-31.01.01, gkil.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przevaygo kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad wykonywania i odbioru roboét
zwigzanych z wykonaniem zabezpiefizemontaem deskowania, zazbrojeniem oraz
zabetonowaniem schodow lub zabetonowaniem stopmiz vr zawibrowaniem betonu,
koniecznych dla realizacji obiektow opisanych wcggfigaciji B-31.01.01 pkt. 1.3.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Schody — jest to element budynku, umlioviajacy przemieszczanie ¢siw pionie |
przenosgcy obchzenie dynamiczne, wywotane tym przemieszczaniem.

1.4.2. Stopnie betonowe — s najczscie] elementem budowli i m@j za zadanie
umazliwienie przemieszczaniagsw pionie.

Pozostale okienia podane w niniejsze] specyfikacjp zgodne z obowrujacymi
odpowiednimi normami, specyfikacj DMUB-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” oraz z
poprzedzajcymi specyfikacjami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,Wyraa@
0golne”.

Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za j&karykonanych robo6t oraz ich zgodidaz
projektem, specyfikagjoraz zaleceniami ftyniera.

2. MATERIALY

Podstawowym materiatem stosowanym przy wykonywaiohot wg niniejszej specyfikacii
jest beton, ktory powinien spehdiavymagania PN-88/B-06250 oraz specyfikacji B-320Q1.
i B-32.01.08.

Kolejnym materialem jest stal gtadka, ktéra powirspeetnid wymogi PN-88/H-84023 oraz
specyfikacji B-32.01.01.

3. SPRZAET
Sprzt powinien spetniawarunki zgodnie ze specyfikacjami: B-32.01.01 d8a22.01.02.
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4. TRANSPORT

Transport materialtdw do realizacji robét ¢lgch niniejsa specyfikacp powinien spetnia
warunki okrglone w specyfikacji B-32.01.01. oraz B-32.01.02.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot okia specyfikacia DMUB-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne.”

Szerokaé¢ stopnia zabiegowego mierzona w odlégid®,4m od balustrady powinna wynési
co najmniej 0,27m.

Nachylenie biegu schodow wewtrenych winno spetniawarunek taki, aby suma podwadjnej
wysokaici stopnia i jego szerokoi byta réwna 0,6 — 0,65m.

Schodyzelbetowe naley mocowa za parednictwem tawyzelbetowej szerok&i 18 cm przy
szerokdci biegu 1,0m lub 25 cm przy szerdkobiegu 1,0 — 1,5m.

Betonowanie schodéw zaczyna sid dotu kolejnymi stopniami nakfadajna kady $wiezo
zabetonowany stopigpodpork, ktora przytwierdza si do nizej potazonej podporki.

Zarys stopni powinien liyzaznaczony na deskowaniu bocznym schodow lub istopn
Podczas deskowania schodéw stosujeasady opisane w specyfikacji B-32.01.11.

Belki policzkowe schodowelbetowych nalgy od stronysciany zdylatowéa pap, aby nie
nasgpito peknigcie biegu.

Zbrojenie schodéw wykonujeesiv dwoch czsciach, najpierw zazbrajagsptyte a nasgpnie
zazbraja si stopnie — najaegciej w chwili betonowania.

Mieszank betonovd przeznaczomndo realizacji schodéwelbetowych lub stopni betonowych
nalezy wykona zgodnie z zaleceniami zawartymi w specyfikacji Be3.02.

Piekgnacg betonu wykon&zgodnie z zaleceniami specyfikacji B-32.01.08.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w specyfikacji DMUB-00.00.00 ,Wynzamga
ogolne.”

Kontrola jakdci robét polega na sprawdzeniu zgoflnonvykonanych robét z projektem i
specyfikacy pod wzgédem:

— jakasci uzytych materiatow

- wykonania robét zbrojarskich, ciesielskich i betyskich.

Dopuszczalne odchyiki od projektu wyngsz

- wysoka¢ stopniat 1 mm,

— szeroka¢ stopniat 5 mm,

— szerokd¢ biegu+x 1 cm,

— dhugci¢ biegux 3 cm.

Wysoka¢ balustrad montowanych, mierzona od kgdwi poziomej stopnia do wierzchu
balustrady powinna liyréwna 0,9 — 1,1m.

Dopuszczalne bty wykonania ptyty biegu schodowego opisano w sfkeagji B-32.01.11.
Kontrole jakasci rob6t naley przeprowadzazgodnie z zaleceniami specyfikacji B-32.01.01
oraz B-32.01.02.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikabjiuB-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Jeli konstrukcja schodowzelbetowych chocigby czs$ciowo niezgodna jest z wymogami
projektu lub specyfikacji, powinna zoétanatychmiast rozebrana, gdyzagraa
bezpieczastwu. Odpowiedzialni@ za rozbiérk ponosi Wykonawca.




Konstrukcjezelbetowe

Przy odbiorze rob6t stosowazasady opisane w specyfikacji B-32.01.01, B-32P1B-
32.01.08.

Niezalenie od bada ocent naley prawidtowadé cech geometrycznych wykonanej
konstrukcji, zwlaszczaelbetowe).

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 -Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 -Nieniszgee badania konstrukcji z betonu.
PN-73/6726-01 -Beton zwykty. Metody bada

PN-89/H-84023 -Stal okéonego stosowania. Wymagania ogolne.




